OWIJANIE BELI: PRZYGOTOWANIA I TESTY

Z badan wynika, ze cztery warstwy folii stanowig optymalna ochrone przed dostepem tlenku do
kiszonki. Natomiast zastosowanie szesciu warstw daje maksymalng szczelnosc i ochrone
mechaniczng, zwtaszcza jezeli belowana kiszonka ma ponadstandardowy udziat suchej masy.
Owijanie mniej niz 4 warstwami zwieksza straty suchej masy, ryzyko wystgpienia plesni oraz
zmniejsza wartos$¢ odzywcza kiszonki. Wystepuje réwniez ryzyko skazenia paszy przez bakterie
Lysteria.

PRZYGOTOWANIA

Wszystko zaczyna sie od poprawnie owinietych beli.

Aby zapewni¢ szczelne owiniecie beli, nalezy dobrze przygotowac bele do owijania. Bele powinny
by¢ mocno zbite i mie¢ identyczny ksztatt oraz rozmiar. Siatka powinna dochodzi¢ przynajmniej do
krawedzi okragtej powierzchni beli aby ograniczy¢ odstawanie nadmiaru zielonki. Zmniejsza to ilos¢
tlenu uwiezionego w beli oraz utatwia sama procedure zawijania.

PRZYGOTOWANIE FOLII DO UZYCIA

Folia powinna by¢ nalezycie przygotowana do owijania. Rolki z folig powinny by¢ przechowywane
pionowo, w temperaturze otoczenia. W celu unikniecia uszkodzen, rolki nalezy wyja¢ z opakowania
bezposrednio przed owijaniem.

KONSERWACJA OWIJARKI

Z uptywem czasu klej z folii odktada sie na rolkach owijarki, szczegélnie tych wykonanych z gumy
badz plastiku. Prowadzi to do przyklejania sie pytu do rolek i w efekcie uniemozliwia odpowiedni
nacigg folii. Rolki owijarki powinny by¢ regularnie czyszczone spirytusem (nie benzyng, poniewaz
niszczy ona powierzchnie rolki).

Moze réwniez zaj$¢ potrzeba ponownego wyztobienia wyrobionego bieznika rolki przy pomocy
szlifierki katowej

PRZED OWIJANIEM NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC INSTRUKCIE DOLAZCONE DO FOLII I
OWIJARKI.

TESTY PRZED OWIJANIEM

Przed przystgpieniem do prac warto przetestowac owijarke, aby upewnic sie, ze kiszonka bedzie
zawinieta w odpowiednio szczelne bele.

SPARWDZENIE 50% ZAKLADKI

Nalezy zatozy¢ bele na owijarke i nawing¢ jg dwoma obrotami urzadzenia.

Nastepnie zmierzy¢ odstep od krawedzi pierwszej warstwy do miejsca, w ktérym folia zaczyna by¢
przykryta przez drugq warstwe. Dystans ten powinien wynosi¢ potowe wysokosci folii rozciggnietej
na beli.

SPRAWDZENIE ILOSCI WARSTW

- ktadziemy pierwszg bele na owijarce

- powoli owijamy bele do momentu kiedy zielonka nie wystaje spod folii i liczymy ile obrotéw
mineto do tego momentu

- dodajemy jeszcze jeden obrét w celu uzyskania 50% zaktadki

- aby uzyskac¢ 4 warstwy folii, nalezy powyzsze punkty powtdérzy¢é dwukrotnie, natomiast przy 6
warstwach - trzykrotnie.

SPRAWDZANIE SILY NACIAGU FOLII

- zaktadamy bele na owijarke

- zawijamy bele o potowe obrotu obrotnicy

w poblizu rolek rysujemy markerem dwie linie na folii w odlegtosci 10 cm od siebie

- robimy kolejny obrét owijarkg

- znajdujemy linie i mierzymy odlegto$¢ miedzy nimi. Powinny by¢ odlegte od siebie 0 17 cm co
oznacza idealny, 70% naciag folii

- na koniec zawijamy reszte obrotéw i znajdujemy wolny koniec przycietej folii. Mierzymy wysokos¢
warstwy po rozciggnieciu. Przy folii 75 cm powinna wynosi¢ od 58 do 61 cm, co oznacza uzyskanie
70% naciagu.



Jezeli widzimy, ze bela sie Zle zawija, nalezy wyregulowaé owijarke w oparciu o instrukcje
producenta. Kilka minut spedzonych na przygotowaniach do owijania beli zaoszcedzi miesiecy
zmartwien, czy pasza sie dobrze zakisi.

NIEPOPRAWNE ZAWINIECIE BELI POWODUJE SZEREG PROBLEMOW

- §lizganie sie folii: stabo naciggnieta folia luzno owija bele

- niepelne pokrycie folig: niewystarczajaca ilos¢ warstw

- zbytnie rozciagniecie folii: zaktadka warstw ponizej 50%

- dziury i szpary w folii: spowodowane pytem przyklejonym do rolek.

Wszystkie powyzsze bledy powoduja stabsza ochrone przed dostepem tlenu i w efekcie
stabsza jakosc¢ kiszonki.



